
 

 

 

บทท่ี 1 

บทน ำ



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่1                                                                                                      
บทน ำ 

 

 
 

1.1  ควำมเป็นมำของโครงกำร 
 

บริษัท นิปปอน สตีล แอนด์ ซูมิคิน กัลวาไนซ่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด ได้เปล่ียนช่ือเป็น บริษัท  
เอน็เอส-สยามยไูนเต็ดสตีล จ ากดั เม่ือวนัท่ี 1 กรกฎาคม  2559  ซ่ึงต่อไปน้ีจะเรียกวา่ “บริษทั”  

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง ของ บริษทั เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 
จ ากดั ซ่ึงต่อไปน้ีจะเรียกว่า “โครงการ” โครงการตั้งอยู่ในนิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก  
(มาบตาพุด) เลขท่ี 12 ซอยจี 2 ถนนปกรณ์สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดั
ระยอง โทรศพัท์: 0-3868-5155 โทรสาร : 0-3868-5160 โครงการได้เปิดด าเนินการเพื่อผลิตสินคา้เหล็ก
แผน่ชุบสังกะสีคุณภาพสูง  โดยวธีิจุ่มร้อน ( Galvannealed  Steel  Sheet   หรือท่ีเรียกวา่  GA  และ Galvanized  
Steel  Sheet  หรือท่ีเรียกว่า GI )  ซ่ึงเป็นเทคโนโลยีท่ีทนัสมยัจากบริษทั นิปปอน สตีล คอร์ปอเรชัน่ (NSC) 
ประเทศญ่ีปุ่น เพื่อรองรับการน าไปใชใ้นอุตสาหกรรมยานยนตเ์ป็นหลกั รวมถึงอุตสาหกรรมเคร่ืองใชไ้ฟฟ้า
ท่ีตอ้งการเหล็กคุณภาพสูง โดยมีสัดส่วนการผลิต ประมาณ 90% และ 10%  ตามล าดบั  เพื่อทดแทนการน าเขา้
จากต่างประเทศ  ทั้งน้ีโครงการมีล าดบัการด าเนินการ ดงัน้ี 

1. โครงการไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม จากส านกังาน
นโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิ งแวดล้อม  (สผ.)  ตามหนังสือผลการพิ จารณา
รายงาน เลขท่ี ทส 1009.3/11159 ลงวนัท่ี 26 ธนัวาคม 2554 (ภำคผนวก 1-1)  

2.  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 1) โครงการติดตั้งระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั้ง
บนหลงัคา (Solar Rooftop) ซ่ึงไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตาม
หนงัสือท่ี อก 5102.3.1/ 231 ลงวนัท่ี 27 มกราคม 2563 (ภำคผนวก 1-2) 

3.  รายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 2) โครงการติดตั้งระบบผลิตน ้ าปราศจากแร่ธาตุ (Demineralized  
Water)  ซ่ึงไดรั้บการพิจารณาเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนงัสือท่ี อก 5106.2/ 
893 ลงวนัท่ี 23 มีนาคม 2564 (ภำคผนวก 1-3) 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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1.2  เหตุผลและควำมจ ำเป็นในกำรจัดท ำรำยงำนกำรเปลีย่นแปลงรำยละเอยีดโครงกำร 
 การจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี บริษทัมีความจ าเป็นตอ้งเพิ่ม
รายการอะไหล่ท่ีตอ้งเก็บส ารองเพื่อป้องกนัไม่ให้การผลิตหยุดชะงกั หลงัจากท่ีด าเนินโครงการมาครบ 
10 ปี รวมทั้งปรับปรุงดา้นความปลอดภยัในพื้นท่ีการผลิต จากการกระจายการเก็บอะไหล่ไวต้ามพื้นท่ี
ต่างๆ เช่น ขา้งเคร่ืองจกัรหรือพื้นท่ีว่างในห้องไฟฟ้า ให้มาจดัเก็บในคลงัอะไหล่ท่ีจะสร้างข้ึนให้เป็น
สัดส่วน จากเหตุผลดงักล่าวขา้งตน้ จึงเป็นท่ีมาของการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี 
 อย่างไรก็ตามในการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการคร้ังน้ีมีความจ าเป็นต้องศึกษาผลกระทบ
ส่ิงแวดลอ้มท่ีคาดว่าจะเกิดข้ึน รวมทั้งพิจารณา ทบทวน ปรับปรุง มาตรการในการป้องกนัหรือมาตรการลด
ผลกระทบส่ิงแวดล้อมด้วย ทั้ งน้ีจากมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อมในรายงานการ
เปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง ของ บริษทั เอ็นเอส- 
สยามยูไนเต็ดสตีล จ ากดั ท่ีไดรั้บความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนงัสือท่ี 
อก 5106.2/ 893 ลงวนัท่ี 23 มีนาคม 2564  (ภำคผนวก 1-2) ระบุวา่ หากบริษทัมีความประสงคท่ี์จะเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการและ/หรือมาตรการดา้นส่ิงแวดลอ้มให้บริษทัฯ แจง้หน่วยงานผูอ้นุญาตพิจารณา ดงัน้ี 

(1) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลงดงักล่าว เกิดผลดีต่อส่ิงแวดล้อม
มากกว่า หรือเทียบเท่ามาตรการท่ีก าหนดไวใ้นรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับความ
เห็นชอบไวแ้ลว้ ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตรับจดแจง้ให้เป็นไปตามหลกัเกณฑ์และเง่ือนไขท่ีก าหนด
ไวใ้นกฎหมายนั้น ๆ ต่อไป พร้อมกบัให้จดัท าส าเนาการเปล่ียนแปลงดงักล่าวขา้งตน้ท่ีรับจดแจง้ไว ้แจง้ให้
ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 
 (2) หากหน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตเห็นว่าการเปล่ียนแปลงดงักล่าว อาจกระทบต่อสาระส าคญั
ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อมท่ีได้รับความเห็นชอบไวแ้ล้ว ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรือ
อนุญาต จดัส่งรายงานการเปล่ียนแปลงดงักล่าว ให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
ส่ิงแวดล้อม เพื่อเสนอให้คณะกรรมการผูช้  านาญการพิจารณารายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
(คชก.) ชุดท่ีเก่ียวขอ้งให้ความเห็นชอบประกอบก่อนด าเนินการเปล่ียนแปลงและเม่ือโครงการไดรั้บอนุมติั
หรืออนุญาตให้มีการเปล่ียนแปลง ให้หน่วยงานผูอ้นุมติัหรืออนุญาตแจง้ผลการเปล่ียนแปลงดงักล่าวให้
ส านกังานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและส่ิงแวดลอ้มเพื่อทราบ 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ (คร้ังท่ี 3) โครงการการสร้างคลงัเก็บอะไหล่ เพื่อใชส้ าหรับ
เก็บอะไหล่  จึงไม่ส่งผลกระทบต่อส่ิงแวดล้อมไปจากเดิม โครงการจึงจดัท ารายงานการเปล่ียนแปลง
รายละเอียดโครงการ เพื่อเสนอต่อการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย (กนอ.) ซ่ึงเป็นหน่วยงาน
อนุญาตเพื่อพิจารณาตามขั้นตอนต่อไป 

 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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1.3 วตัถุประสงค์ของกำรศึกษำและประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
1) ศึกษารายละเอียดของโครงการท่ีเปล่ียนแปลงไปจากรายงานการประเมินฯ ฉบับเดิมของ

โครงการ ซ่ึงไดรั้บความเห็นชอบจากการนิคมอุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย 
2) น าเสนอผลการปฏิบติัตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม และมาตรการ 

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้มของโครงการในช่วงด าเนินการท่ีผา่นมา 
3) ประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้มท่ีอาจเกิดจากการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 
4) ทบทวนและปรับปรุงมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม ตลอดจน มาตรการ

ติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม 
 

1.4 ขั้นตอนกำรด ำเนินงำนโครงกำร 
การด าเนินโครงการสร้างคลงัเก็บอะไหล่  คาดวา่จะใชเ้วลาก่อสร้างประมาณ 5 เดือน แบ่งเป็น

กิจกรรมการก่อสร้าง  ดงัน้ี   
1.  งานเสาเข็ม, งานฐานราก, งานโครงสร้างพื้นชั้นล่าง / ชั้นลอย,    ประมาณ 3 เดือน 
งานติดตั้งโครงสร้างเหล็กรูปพรรณ, งานมุงหลงัคา/ ติดตั้ง Siding,   
2.  งานระบบไฟฟ้า / ระบบปรับอากาศ / ระบบดบัเพลิง     ประมาณ 2 เดือน 
ซ่ึงคาดวา่มีคนงานในการก่อสร้างคลงัเก็บอะไหล่ สูงสุดประมาณ 20 คน 

 
 

  
 
 

 



 

 

 

บทท่ี 2 

การเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการ 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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                                                บทที ่2                                                                                                       
การเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

 

 
 

2.1 บทน า 

 

ภายหลังการเปล่ียนแปลงรายละเอียดในคร้ังน้ี โครงการยงัคงใช้ระบบเสริมการผลิตหรือ ระบบ
สาธารณูปโภคท่ีมีอยู่เดิม เน่ืองจากเป็นการสร้างคลงัเก็บอะไหล่ โดยไม่มีการขยายพื้นท่ีโครงการเพิ่มเติม 
รวมถึงวิธีหรือหลกัการในการจดัการมลสารต่างๆ หลงัเปล่ียนแปลงไม่แตกต่างจากเดิม เช่น มลสารทาง
อากาศ การจดัการน ้าเสีย และการจดัการส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใชแ้ลว้ เป็นตน้ 

 

2.2 พืน้ทีต่ั้งโครงการ 
 

โครงการโรงงานผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง ของ บริษทั เอ็นเอส-สยามยูไนเต็ดสตีล 
จ ากดั ตั้งอยู่ท่ี นิคมอุตสาหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มาบตาพุด) เลขท่ี 12 ซอยจี 2 ถนนปกรณ์
สงเคราะห์ราษฎร์ ต าบลมาบตาพุด อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง แสดงดงัภาพที่ 2.2-1 ถึง 2.2-2 มี
ก าลงัการผลิตสูงสุด 360,000 ตนั/ปี ส าหรับพื้นท่ีโดยรอบโครงการ มีรายละเอียดดงัน้ี 

 

ทิศเหนือ  ติดกบั บริษทั ไทยเพทเรซิน จ ากดั 
ทิศใต ้  ติดกบั บริษทั ร็อควลู (ประเทศไทย) จ ากดั 
ทิศตะวนัออก ติดกบั บริษทั เหล็กสยามยามาโตะ จ ากดั 
ทิศตะวนัตก ติดกบั บริษทั คาร์ไบเคมิคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
 

2.3 การใช้ประโยชน์ทีด่ินของโครงการ 
 

โครงการมีพื้นท่ีประมาณ 56.4 ไร่ โดยจดัแบ่งพื้นท่ีการใชป้ระโยชน์ในดา้นต่าง ๆ แสดงดงัตาราง
ที ่2.3 และภาพที ่2.3 
 ภายหลงัการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในคร้ังน้ี บริษทัมีการสร้างคลงัเก็บอะไหล่ ซ่ึงจะ
ด าเนินการก่อสร้างส าหรับการเก็บอะไหล่ในระยะยาว โดยไม่มีการขยายพื้นท่ีโครงการเพิ่มเติม 
 
 

 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
 

 

  NS-SUS   2-2 
 

 

 
 

ภาพที ่2.2-1 ต าแหน่งท่ีตั้งพื้นท่ีโครงการ 
 

ขอบเขตพืน้ที่
ศึกษา 

ทีต่ั้งโครงการฯ 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ภาพที ่2.2-2 พื้นท่ีโครงการโรงงานผลิตเหล็กแผน่ชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.3 การใชป้ระโยชน์ท่ีดินของโครงการฯ 

การใช้ประโยชน์ทีด่ิน 

ขนาดพืน้ที่ 

ก่อนเปลีย่นแปลง หลงัเปลี่ยนแปลง 

ตารางเมตร ร้อยละ ตารางเมตร ร้อยละ 

1. อาคารผลิต  13,641 15.12% 13,641 15.12% 

2. อาคารกองวตัถุดิบ 10,058 11.15% 10,058 11.15% 

3. ลานขนส่งสินคา้  7,310 8.10% 7,310 8.10% 

4. อาคารส านกังาน  567 0.63% 567 0.63% 

5. โรงอาหาร 240 0.27% 240 0.27% 

6. พื้นท่ีระบบสาธารณูปโภค 
- ระบบบ าบดัน ้าเสียเบ้ืองตน้ 2,971 3.29% 2,971 3.29% 
- ระบบผลิตน ้าปราศจากแร่ธาตุ 250 0.28% 250 0.28% 

- อาคารซ่อมบ ารุง 725 0.80% 725 0.80% 

- สถานีไฟฟ้ายอ่ย 391 0.43% 391 0.43% 

- สถานีจ่ายก๊าซธรรมชาติ 718 0.80% 718 0.80% 

- อาคาร Green Yard (อาคารเก็บของเสีย) 1,358 1.50% 1,358 1.50% 

- หมอ้แปลงไฟฟ้าของ Solar Rooftop 20 0.02% 20 0.02% 

7. พื้นท่ีสีเขียว 4,868 5.39% 4,868 5.39% 

8. คลงัเก็บอะไหล่ - - 1,190 1.32% 

9. พื้นท่ีวา่งและถนน 47,123 52.22% 45,933 50.90% 

รวม 90,240 100.00% 90,240 100.00% 
หมายเหตุ :  ตวัขีดเส้นใต ้=  รายละเอียดท่ีเปล่ียนแปลง  

 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ภาพที ่2.3  แผนผงัการใชป้ระโยชน์พื้นท่ีภายในโครงการ 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)      บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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2.4 การสร้างอาคารคลงัเกบ็อะไหล่ 
 

1)    ต าแหน่งท่ีจะสร้างอาคารคลงัเก็บอะไหล่ 
     การสร้างคลงัเก็บอะไหล่ของโครงการไดอ้อกแบบให้ด าเนินการก่อสร้างเพิ่มเติมโดยใชพ้ื้นท่ี

วา่งของถนน แสดงดงัภาพที ่2.4-1  
 

 
 

ภาพที ่2.4-1 แสดงต าแหน่งท่ีตั้งอาคารคลงัเก็บอะไหล่ 
 
 
2)    ผงับริเวณอาคารคลงัเก็บอะไหล่ 
     โครงการมีการจดัท าผงัแปลนอาคารคลงัเก็บอะไหล่ แสดงดงัภาพที ่2.4-2 ถึง 2.4-4

eiareport
Text Box



ภาพที่ 2.4-2 ผังอาคารคลังเก็บอะไหล่ชั้นหนึ่ง
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ภาพที่ 2.4-3 ผังอาคารคลังเก็บอะไหล่ชั้นลอย
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ภาพที่ 2.4-4 ผังอาคารคลังเก็บอะไหล่ภาพตัดด้านข้าง
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)                  บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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3)    ระยะร่นส ำหรับกำรก่อสร้ำงคลงัเก็บอะไหล่ 
กำรก่อสร้ำงอำคำรคลงัเก็บอะไหล่  เป็นไปตำมหลกัเกณฑ์ของประกำศกำรนิคมอุตสำหกรรม

แห่งประเทศไทยท่ี 103/2556 เร่ือง กำรพฒันำท่ีดินส ำหรับผูป้ระกอบกิจกำรในนิคมอุตสำหกรรมและ
กฎกระทรวง ฉบบัท่ี 55 (พ.ศ. 2543) ออกตำมควำมในพระรำชบญัญติัควบคุมอำคำร พ.ศ. 2522     

 
4)    ระบบอคัคีภยัของอำคำรคลงัเก็บอะไหล่ 
        ระบบอคัคีภยัของอำคำรคลงัเก็บอะไหล่  เป็นไปตำมหลกัเกณฑข์องกฎกระทรวง ฉบบัท่ี 39 (พ.ศ. 

2537) ออกตำมควำมในพระรำชบญัญติัควบคุมอำคำร พ.ศ. 2522 ท่ีก ำหนดใหติ้ดตั้งเคร่ืองดบัเพลิงแบบมือถือ 
ส ำหรับดบัเพลิงท่ีเกิดจำกประเภทของวสัดุท่ีมีไวใ้นแต่ละชั้นไว ้1 เคร่ือง ต่อพื้นท่ีอำคำรไม่เกิน 1,000 ตำรำง
เมตร ทุกระยะไม่เกิน 45 เมตร แต่ไม่นอ้ยกวำ่ชั้นละ 1 เคร่ือง 

โครงกำรไดอ้อกแบบใหมี้กำรติดตั้งเคร่ืองดบัเพลิงแบบมือถือชนิดผงเคมีแหง้ จ ำนวน 5 ถงัเพื่อใช้
ส ำหรับป้องกนัอคัคีภยัในเบ้ืองตน้ แสดงดงัภาพที ่2.4-5  ซ่ึงอำคำรคลงัเก็บอะไหล่ของเคร่ืองจกัรท่ีเป็นโลหะ
เหล็กไม่ไดเ้ก็บเช้ือเพลิงหรือวสัดุเช้ือเพลิงท่ีก่อใหเ้กิดเพลิงไหม้



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)                                     บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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ภาพที ่2.4-5 ผงัเคร่ืองดบัเพลิงแบบมือถือในอำคำรคลงัเก็บอะไหล่ 
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รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)                   บริษัท เอน็เอส-สยามยไูนเตด็สตีล จ ากัด 
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5)    กิจกรรมกำรด ำเนินงำนช่วงก่อสร้ำง 
     กำรด ำเนินกำรก่อสร้ำงคลังเก็บอะไหล่ ใช้ระยะเวลำทั้งหมด 5 เดือน โดยคำดว่ำจะมีคนงำน

ก่อสร้ำงสูงสุดจ ำนวน 20 คน โดยคนงำนทั้งหมดท ำงำนแบบเชำ้ไป-เยน็กลบั ส ำหรับแผนงำนกำรก่อสร้ำงดงั
ตารางที ่2.4 

 

ตารางที ่2.4 
กิจกรรมการก่อสร้าง 

 

รายละเอียด 
เดอืน 

1 2 3 4 5 

1. งานเสาเข็ม, งานฐานราก, งานโครงสรา้งพืน้ชัน้ล่าง / 

ชัน้ลอย, งานตดิตัง้โครงสรา้งเหล็กรูปพรรณ, งานมงุ

หลงัคา/ ติดตัง้ Siding 
             

   

2. งานระบบไฟฟ้า / ระบบปรบัอากาศ / ระบบดบัเพลิง             
   

  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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2.5 การเปรียบเทยีบรายละเอยีดโครงการก่อนและหลงัการเปลีย่นแปลง 
ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

1. ทีต่ั้งของโครงการ - นิคมอุตสำหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มำบตำพุด) เลขท่ี 12 ซอยจี 2 ถนนปกรณ์สงเครำะห์รำษฎร์ 
ต ำบลมำบตำพุด อ ำเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

2. การใช้ประโยชน์ทีด่ิน - พื้นท่ีโดยรวม 56.4 ไร่ -  ไม่เปล่ียนแปลง 

3. กระบวนการผลติ - กระบวนกำรผลิตเหล็กแผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง จะควบคุมกระบวนกำรผลิตโดยใช้คอมพิวเตอร์ 
โดยขั้นตอนในกระบวนกำรผลิตมีดงัต่อไปน้ี 
 (1) กำรคล่ีเหล็กแผน่ (Uncoiling Process) 
  ก่อนท่ีเหล็กแผน่รีดเยน็ (Cold Rolled Steel Sheet) ซ่ึงเป็นวตัถุดิบในกำรผลิตจะเขำ้สู่กระบวนกำร
ผลิตนั้นจะตอ้งน ำมำคล่ีเหล็กแผน่เสียก่อนเน่ืองจำกรับมำในรูปมว้นเหล็กแผน่ (Coil) 
 (2) กำรเช่ือมเหล็กแผน่ (Welding Process)  
  เหล็กแผ่นท่ีคล่ีออกมำแล้วจะถูกเช่ือมต่อกนัท่ีปลำยของเหล็กแผ่น เน่ืองจำกกระบวนกำรผลิต
ของโครงกำรเป็นแบบต่อเน่ืองทั้งสำยกำรผลิต     
 (3) กำรท ำควำมสะอำดเหล็กแผน่ (Cleaning Section Process)  
 เหล็กแผน่ท่ีผำ่นกำรเช่ือมแลว้จะถูกส่งมำท่ีหน่วยท ำควำมสะอำด เพื่อลำ้งส่ิงสกปรกหรือส่ิง
ปนเป้ือนท่ีติดมำกบัผิวเหล็ก เช่น ผงเหล็ก ครำบน ้ำมนั สนิม ซ่ึงจะลำ้งดว้ยสำรละลำยด่ำงหรือสำร
โซเดียมไฮดรอกไซด ์ท่ีอุณหภูมิประมำณ 60 องศำเซลเซียส 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

3. กระบวนการผลติ (ต่อ) (4) กำรอบใหค้วำมร้อน (Annealing Process)  
  เหล็กแผน่ท่ีผำ่นกำรท ำควำมสะอำดแลว้ จะส่งผำ่นเขำ้สู่เคร่ืองอบใหค้วำมร้อน (Annealing 
Furnace) เพื่อปรับโครงสร้ำงของเหล็กแผน่ใหมี้ควำมเหมำะสมและมีคุณสมบติัท่ีตอ้งกำรส ำหรับกำร
เคลือบ ซ่ึงในขั้นตอนน้ีจะใชก้๊ำซธรรมชำติเป็นเช้ือเพลิงในกำรใหค้วำมร้อน โดยเหล็กแผน่ท่ีผำ่นกำรอบ
จะมีอุณหภูมิประมำณ 780-820 องศำเซลเซียส ทั้งน้ีอุณหภูมิของเคร่ืองอบจะควบคุมจำกอตัรำกำรไหล
ของก๊ำซธรรมชำติและอำกำศในสัดส่วนท่ีเหมำะสมกบัผลิตภณัฑแ์ต่ละชนิด  
 (5) กำรเคลือบ (Coating Process)  
  เหล็กแผน่ท่ีผำ่นกำรอบใหค้วำมร้อนแลว้ จะเขำ้สู่ขั้นตอนกำรเคลือบเหล็กแผน่ดว้ยสังกะสีท่ีอ่ำง
ชุบสังกะสี อุณหภูมิประมำณ 460 องศำเซลเซียส และควำมหนำของสังกะสีท่ีเคลือบน้ีจะควบคุมโดย
หวัฉีดก๊ำซไนโตรเจน (N2 Wiping Unit) 
(6) กำรอบใหค้วำมร้อนหลงัชุบเคลือบ (Galvannealing Heater Process)  
  กำรใหค้วำมร้อนหลงัจำกชุบเคลือบเหล็กแผน่ จะเป็นกระบวนกำรต่อเน่ือง เพื่อใหไ้ดเ้ป็น
ผลิตภณัฑ ์GA ในขั้นตอนน้ีจะมีกำรใหค้วำมร้อนท่ีอุณหภูมิระหวำ่ง 480-695 องศำเซลเซียส เพื่อใหไ้ดช้ั้น
โลหะผสมเหล็กและสังกะสี (Fe-Zn Alloy) จำกนั้นท ำกำรลดอุณหภูมิอยำ่งรวดเร็วโดยใชร้ะบบลม (Air 
Jet Cooling System) และระบบน ้ำ (Water Quench) จนอุณหภูมิเหล็กแผน่ใกลเ้คียงกบัอุณหภูมิหอ้ง 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

3. กระบวนการผลติ (ต่อ) (7) กำรรีดปรับสภำพผวิแผน่เหล็ก (Skin pass Rolling Process)  
  เหล็กแผน่จะถูกรีดปรับสภำพผวิดว้ยแท่นรีดแบบ 4–Hi Wet Rolling Type เพื่อใหมี้คุณสมบติั
เชิงกลตำมท่ีตอ้งกำร 
 (8) กำรปรับปรุงคุณภำพผวิเหล็กแผน่ (Chemical Treatment Process)  
  กำรปรับปรุงคุณภำพผวิเหล็กแผน่จะเพิ่มคุณสมบติัควำมตำ้นทำนกำรกดักร่อนและคุณสมบติักำร
ข้ึนรูปท่ีดียิง่ข้ึนส ำหรับกำรเคลือบเหล็กแผน่ดว้ยน ้ำมนัจะท ำตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ (Made to Order)  
  (9) กำรมว้นเหล็กแผน่ (Coiling Process)  
  ผลิตภณัฑท่ี์ไดจ้ะน ำมำมว้น (Coiling) ก่อนน ำไปเก็บและส่งไปยงัลูกคำ้ต่อไป 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

4. ผลติภัณฑ์  - เหล็กแผน่เคลือบสังกะสีชนิดจุ่มร้อน (Hot-dip galvanized steel : GI) 
  จะเคลือบดว้ยฟิลม์ตำ้นกำรกดักร่อน (QS2 Treatment) ในกรณีท่ีตอ้งกำรใหมี้คุณสมบติัในกำร
ตำ้นทำนควำมกดักร่อนท่ีสูงข้ึน สำมำรถใชง้ำนไดห้ลำกหลำย เช่น โครงสร้ำงช้ินส่วนเคร่ืองใชไ้ฟฟ้ำ, ท่อ 
และเคร่ืองใชภ้ำยในบำ้น โดยมีก ำลงักำรผลิตเหล็กแผน่ชนิด จุ่มร้อน (GI) ท่ีประมำณ 30,000 ตนั/ปี 
 - เหล็กแผน่เคลือบสังกะสีชนิดจุ่มร้อนและอบอ่อน (Hot-dip galvannealed steel : GA)  
  จะเคลือบดว้ยฟิลม์หล่อล่ืน (L-Treatment) ในกรณีท่ีตอ้งกำรใหมี้คุณสมบติัเอ้ือแก่กำรข้ึนรูป 
เหล็กแผน่ชนิดน้ีมกัจะถูกน ำไปใชง้ำนในผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งกำรเคลือบสี เช่น กำรใชใ้นตวัถงัรถยนต ์ตูเ้ยน็ 
และ เคร่ืองซกัผำ้ โดยมีก ำลงักำรผลิตเหล็กแผน่ชนิด จุ่มร้อนและอบอ่อน (GA) ท่ีประมำณ 330,000 ตนั/ปี 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

5. วตัถุดิบและสารเคมี  - วตัถุดิบ 
  1) เหล็กแผน่รีดเยน็ (Cold Rolled Steel Coil) ซ่ึงเป็นมว้นเหล็กแผน่ท่ีมีควำมหนำประมำณ 0.4-
2.3 มิลลิเมตร กวำ้งประมำณ 700-1,880 เซนติเมตร มีน ้ำหนกัสูงสุด 25 ตนั โดยน ำเขำ้จำกประเทศญ่ีปุ่น 
และรับจำกโครงกำรโรงงำนผลิตเหล็กแผน่รีดเยน็ มีปริมำณกำรใชร้วม ประมำณ 400,000 ตนั/ปี และท ำ
กำรจดัเก็บในบริเวณลำนกองวตัถุดิบ 

2) สังกะสี โครงกำรจะใชแ้ท่งสังกะสี (Zinc Ingot) ในกำรชุบเคลือบเหล็กแผน่ใหไ้ดผ้ลิตภณัฑ์
ตำมควำมตอ้งกำรของลูกคำ้ มีควำมถ่ีในกำรขนส่งโดยใชร้ถบรรทุก 5 เท่ียว/เดือน และท ำกำรจดัเก็บใน
บริเวณลำนกองวตัถุดิบ 
 - สำรเคมี 

 1) ประเภทสำรเคมีท่ีใชใ้นโครงกำร แบ่งออกเป็น สำรเคมีท่ีใชใ้นกระบวนกำรผลิต, สำรเคมีใน
ระบบปรับปรุงคุณภำพน ้ำ สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบหล่อเยน็เคร่ืองจกัร สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบบ ำบดัน ้ำเสีย
เบ้ืองตน้ของโครงกำร สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบบ ำบดัมลพิษทำงอำกำศ และสำรเคมีท่ีใชใ้นระบบผลิตน ้ำ
ปรำศจำกแร่ธำตุ โดยมีรำยละเอียดดงัน้ี 

(ก) สำรเคมีท่ีใชใ้นกระบวนกำรผลิต ไดแ้ก่ 
- สำรละลำยโซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) ใชใ้นกำรท ำควำมสะอำดผวิเหล็กแผน่ 
  - สำรเคมีท่ีใชใ้นกำรปรับปรุงคุณภำพผวิเหล็ก คือ Lubricant Treatment     
(L- Treatment) และ Inorganic Compound (QS2- Treatment) 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
 
 
 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

5. วตัถุดิบและสารเคมี (ต่อ) - สำรเคมี (ต่อ) 
 (ก) สำรเคมีท่ีใชใ้นกระบวนกำรผลิต ไดแ้ก่ 
  - สำรละลำยไฮโดรคลอริก (Hydrochloric Acid) ใชใ้นกำรท ำควำมสะอำด 
  - น ้ำมนัป้องกนัสนิม (Rust Prevent Oil) ใชเ้พื่อป้องกนัสนิม 
(ข) สำรเคมีในระบบปรับปรุงคุณภำพน ้ำ ไดแ้ก่ Biocide เพื่อใชใ้นกำรป้องกนักำรเกิดสำหร่ำย 

ซ่ึงท่ีโครงกำรเลือกใชเ้ป็นประเภทท่ีไม่มีทองแดงเป็นส่วนผสม (Cu free) 
(ค) สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบหล่อเยน็เคร่ืองจกัร ไดแ้ก่ Algaecide และสำรป้องกนักำรเกิดตะกรัน 

(Corrosion/Scale Inhibitor) ซ่ึงไดแ้ก่ Polymer-Type Inhibitor 
(ง) สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบบ ำบดัน ้ำเสียเบ้ืองตน้ ไดแ้ก่ 

  - สำรโซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH) และกรดซลัฟิวริก (H2SO4) ใชเ้พื่อปรับควำมเป็น
กรด-ด่ำง 
  - โพลีอลูมิเนียมคลอไรด ์(PAC) และโพลิเมอร์ (Polymer) ใชเ้พื่อช่วยในกำรตกตะกอน 

(จ) สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบบ ำบดัมลพิษทำงอำกำศ ไดแ้ก่ แอมโมเนียเหลว (Liquid NH3) ใชใ้นกำร
บ ำบดัก๊ำซไนโตรเจนไดออกไซด ์

(ฉ) สำรเคมีท่ีใชใ้นระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ ไดแ้ก่ กรดไฮโดรคลอริก (HCl) และ
โซเดียมไฮดรอกไซด ์(NaOH)  

 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

6. การขนส่ง - ใชท้ำงหลวงหมำยเลข 36 และถนนภำยในนิคมฯ เป็นเส้นทำงหลกัในกำรขนส่งวตัถุดิบ สำรเคมี 
ผลิตภณัฑ์ และของเสียโดยรถบรรทุก รวมถึงกำรเดินทำงของพนกังำน 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

7. การใช้น า้ - รับมำจำกนิคมอุตสำหกรรมดบับลิวเอชเอตะวนัออก (มำบตำพุด) 
- โครงกำร มีควำมตอ้งกำรใชน้ ้ำ 195 ลูกบำศกเ์มตร/ชัว่โมง ดงัน้ี 

1) น ้ำใส (Clarified Water) 
(ก) น ้ำใส ใชส้ ำหรับกระบวนกำรผลิตและระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ   (140 ลูกบำศกเ์มตร/

ชัว่โมง) 
(ข) น ้ำใส ใชเ้ติมระบบหล่อเยน็ส ำหรับเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่ำงๆ เพื่อระบำยควำมร้อน

ใหก้บัเคร่ืองจกัรอุปกรณ์ต่ำงๆ (52 ลูกบำศกเ์มตร/ชัว่โมง) 
2) น ้ำประปำ 

ใชส้ ำหรับหอ้งน ้ำและระบบสำธำรณูปโภคในอำคำรต่ำงๆ (3 ลูกบำศกเ์มตร/ชัว่โมง) 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
-  ไม่เปล่ียนแปลง 

8. การใช้ไฟฟ้า - โครงกำรมีควำมตอ้งกำรใชไ้ฟฟ้ำสูงสุดท่ี 25 เมกะวตัต ์โดยจะรับกระแสไฟฟ้ำมำจำกกำรไฟฟ้ำส่วน
ภูมิภำค 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 

9. เช้ือเพลงิ - น ้ำมนัดีเซล 
(ก) ใชส้ ำหรับเคร่ืองป่ันไฟ (Diesel Generator) กรณีไฟฟ้ำขดัขอ้ง มีปริมำณกำรใชท่ี้ 

10 ลิตร/ชัว่โมง 
(ข) ส ำรองน ้ำมนัไวใ้นถงัขนำด 200 ลิตร จ ำนวน 3 ถงั 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 
 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

9. เช้ือเพลงิ (ต่อ) - ก๊ำซธรรมชำติ  เป็นเช้ือเพลิงใชใ้นกระบวนกำรผลิต มีอตัรำกำรใชป้ระมำณ 3,000 นอร์มลัลูกบำศกเ์มตร/
ชัว่โมง 
-  ก๊ำซไนโตรเจนและก๊ำซไฮโดรเจน 

(ก) ก๊ำซไนโตรเจนใชใ้นกำรควบคุมควำมหนำของชั้นสังกะสี มีปริมำณกำรใช ้9,080 
นอร์มลัลูกบำศกเ์มตร/ชัว่โมง 

(ข) ก๊ำซไฮโดรเจน ใชใ้นกระบวนกำร reduction มีปริมำณกำรใช ้180 นอร์มลัลูก
บำศกเ์มตร/ชัว่โมง 

- ไอน ้ำ ใชใ้นกำรเพิ่มอุณหภูมิของน ้ำ มีปริมำณกำรใช ้6 ตนั/ชัว่โมง 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
10. ระบบระบายน ้ า และการ
ป้องกนัน า้ท่วม 

- ระบบระบำยน ้ำฝน 
   มีลกัษณะเป็นรำงเปิดวำงไปตำมแนวสองขำ้งถนนโดยจะไปเช่ือมต่อกบัรำงระบำยน ้ำของนิคมฯ 
-  ระบบรวบรวมน ้ำเสีย 
 โครงกำรจดัวำงท่อน ้ำเสียจำกส่วนต่ำงอยำ่งเพียงพอ โดยน ้ำเสียจำกหอ้งน ้ำ จะถูกรวบรวมเขำ้สู่บ่อเกรอะ
เพื่อบ ำบดัเบ้ืองตน้แลว้จะถูกรวบรวมไปยงัระบบบ ำบดัน ้ำเสียของโครงกำรฯ เพื่อบ ำบดัรวมกบัน ้ำเสีย
จำกส่วนอ่ืนก่อนระบำยสู่ระบบบ ำบดัน ้ำเสียส่วนกลำงของนิคมฯ เพื่อบ ำบดัอีกคร้ัง 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 
  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

11. มลสารทางอากาศ - โครงกำรตอ้งควบคุมอตัรำกำรระบำยมลสำรท่ีระบำยออกจำกปล่องท่ีเก่ียวขอ้งกบักระบวนกำรผลิตดงัน้ี 
(ก) ปล่องจำกกระบวนกำรผลิต ขนำดควำมสูง 73 เมตร 

     * ก๊ำซออกไซดข์องไนโตรเจน (NOX) ไม่เกิน 1.185 กรัม/วินำทีและ 31.97 ppm 
(ข) ติดตั้งระบบบ ำบดัมลพิษทำงอำกำศแบบ Selective Catalytic Reduction (SCR) 
(ค) ควบคุม Ammonia slip ท่ีปล่อง Selective Catalytic Reduction (SCR) ไม่ใหเ้กิน 10 

ppm 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

12. น า้เสียและการควบคุม - กระบวนกำรผลิต รวบรวมไปบ ำบดัท่ีระบบบ ำบดัน ้ำเสียเบ้ืองตน้ของโครงกำร 
(ก) น ้ำเสียชนิดสำรละลำยด่ำงเขม้ขน้ ปริมำณ 0.042 ลบ.ม./ชม. 
(ข) น ้ำเสียชนิดสำรละลำยด่ำงท่ีใชแ้ลว้ ปริมำณ 74 ลบ.ม./ชม. 
(ค) น ้ำเสียจำกกำรลำ้งเพื่อลดอุณหภูมิ ปริมำณ 20 ลบ.ม./ชม. 
(ง) น ้ำเสียจำกกำรลำ้งในขั้นตอนรีดปรับสภำพผวิ ปริมำณ 16 ลบ.ม./ชม. 
(จ) น ้ำระบำยทิ้ง (Blow down) ปริมำณ 24 ลบ.ม./ชม. 

- น ้ำจำกอำคำรส ำนกังำน ปริมำณ 3 ลบ.ม./ชม. บ ำบดัโดยระบบบดัน ้ำเสียส ำเร็จรูปและรวบรวมไปบ ำบดั
ท่ีระบบบ ำบดัน ้ำเสียเบ้ืองตน้ของโครงกำร 
- น ้ำจำกระบบผลิตน ้ำปรำศจำกแร่ธำตุ  ปริมำณ  10 ลบ.ม./ชม. รวบรวมไปบ ำบดัท่ีระบบบ ำบดัน ้ำเสีย
เบ้ืองตน้ของโครงกำร 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 

-  ไม่เปล่ียนแปลง 

 
  



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

13. ส่ิงปฏิกูลหรือวสัดุไม่ใช้แล้ว - ขยะมูลฝอยจำกอำคำรส ำนกังำน 
1) ขยะมูลฝอยทัว่ไปจำกกำรอุปโภคบริโภคของพนกังำน (เศษถุงพลำสติกใส่อำหำร และเศษวสัดุอ่ืนๆ ) 
ปริมำณ 40 ตนั/ปี รวบรวมใส่ภำชนะรองรับท่ีมีฝำปิดมิดชิดเพื่อรอหน่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำต มำรับไป
ก ำจดัต่อไป 
 2) เศษกระดำษ, ขวดแกว้/ขวดพลำสติก, กล่องบรรจุภณัฑ์ เป็นตน้ ปริมำณ10 ตนั/ปี รวบรวมและส่ง
จ ำหน่ำยใหห้น่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำต เพื่อน ำกลบัมำใชใ้หม่ 
- กำกอุตสำหกรรม 
ของเสียไม่อนัตรำย 
1) เศษเหล็ก (Scrap) เป็นเศษเหล็กจำกกระบวนกำรผลิต ท่ีไม่สำมำรถน ำไปขำยเป็นผลิตภณัฑ ์และ
กระบวนกำรตดั โครงกำรรวบรวม จดัเก็บและส่งจ ำหน่ำยใหบ้ริษทัท่ีไดรั้บอนุญำตจำกทำงรำชกำรเพื่อน ำ
กลบัไปหลอมใหม่หรือใชป้ระโยชน์อ่ืนๆ มีปริมำณ 35 ตนั/วนั 
2) กำกสังกะสี (Zinc Dross) เก็บในพื้นท่ีท่ีก ำหนดไว ้จดัเก็บไวใ้นอำคำรพื้นคอนกรีตและมีหลงัคำคลุม มี 
ปริมำณ 2.3 ตนั/วนั 
3) สำรกรองน ้ำเส่ือมสภำพ (กรวด, ทรำย, แอนทรำไซต,์ คำร์บอน และเรซิน)  โครงกำรฯจะท ำกำร
รวบรวมใส่ถุงและใหร้ถบรรทุกมำรับ โดยรวบรวมใหห้น่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำตน ำไปก ำจดั หรือวธีิกำร
อ่ืนๆท่ีไดรั้บอนุญำต มีปริมำณ  60ตนั/2ปี   

-  ไม่เปล่ียนแปลง 
 
 
 
 
 
 

- ไม่เปล่ียนแปลง 



รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรานงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหลก็แผ่นชุบสังกะสีแบบต่อเน่ือง (คร้ังท่ี 3)       บริษัท เอน็เอส-สยามยูไนเตด็สตีล จ ากัด 
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ตารางที ่2.5 รำยละเอียดกำรด ำเนินกำรของโครงกำรเปรียบเทียบก่อนและหลงัเปล่ียนแปลง (ต่อ) 
 

ประเด็น 
รายละเอยีดโครงการ 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลงัการเปลีย่นแปลง 

13. ส่ิงปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว 
(ต่อ) 

ของเสียอนัตรำย 
1) กำกตะกอน (Sludge) เกิดจำกระบบบ ำบดัน ้ำเสียของโครงกำร ถูกรวบรวมไวภ้ำยในภำชนะท่ีมีฝำปิด
มิดชิดในบริเวณท่ีก ำหนด มีปริมำณ 14 ตนั/วนั  
2) วสัดุปนเป้ือน เช่น ภำชนะบรรจุสำรเคมี เศษผำ้ปนเป้ือนสำรเคมีหรือน ้ำมนั จะถูกรวบรวมไวภ้ำยใน
ภำชนะปิดมิดชิด ในพื้นท่ีลำนกองเก็บของเสีย  มีปริมำณ 5 ตนั/ปี  
3) น ้ำมนัหล่อล่ืนใชแ้ลว้ เกิดจำกน ้ำมนัหล่อล่ืนเคร่ืองจกัรและอุปกรณ์ต่ำงๆ ในกระบวนกำรผลิต และงำน
ซ่อมบ ำรุง จะถูกรวบรวมไวภ้ำยในภำชนะปิดมิดชิด ในพื้นท่ีลำนกองเก็บของเสีย   มีปริมำณ 0.5 ตนั/ปี  
4) Catalyst เส่ือมสภำพจำกระบบบ ำบดัมลพิษทำงอำกำศ จะถูกรวบรวมและส่งกลบัใหบ้ริษทัฯ ท่ีขำยให้
โครงกำร หรือส่งใหห้น่วยงำนท่ีไดรั้บอนุญำตจำกกรมโรงงำนอุตสำหกรรม มีปริมำณ 5 ตนั/5 ปี 

- ไม่เปล่ียนแปลง 

 


